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ANSWER 1 OF 1 WPINDEX COPYRIGHT 2003 THOMSON DERWENT on STN 
Air heater for hair drier - has wanted teit^, profile attained by 
appropriate spacing between heating wires loops. 

DE 2802685 A 19V90726 (197931)* <— 
DE 2802685 A UPAB: 19930901 

The air heater, for e.g. a hair drier, has the pitch of its meandering 
heating wire chosen to produce a wanted temp, distribution in the output 
air. For exan^le, loops closer together at the sides than at the centre 
produce hotter air at the sides. 

The spacing between loops may be inversely proportional to air speed , 
In this way a uniform teitp, distribution may be achieved and the heating 
element prevented from attaining excessively high temps, in the low air 
speed regions. 
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Patentanspruche 



f l.J Warmluf tgerat zur Erzeuguhg eines durch.einen Durch- 
lafiquerschnitt hindurchtretehderi erwarmten Luf t- 
stroma^mit einem im DurchlaBquerschnitt angeordnefcen 
elektrischen Heizkorper mit zumindest einem in Win- 
dungen angeordneten Heizleiter , d a d u r c h g e- 
kennzeitrhn e-t, dafi nach Mafigabe der ge- 
iimnschten. ortlich^n Verteilung der Temperatur im 
Luftstrom der Windungsabstand zwischen benachbarten 
Windungen des H^izleiters (2) sich uber den DurchlaB- 
querschnitt andert. 

2. . Warmluf tgerat nach Anspruch 1^ dadurch gekennzeichnet, 
daB bei sich Uber den DurchlaBquerschnitt andernder 
hindurchtreten-der Luf tmenge der Wlndungsabstand zwischen 
. benachbarten Windungen des Heizlelters (2) sich umgekehrt 

entsprechend der. Luf tmenge uber den DurchlaBquerschnitt 
. andert. 

3. Warmluf tgerat nach Anspruch; 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Wlndungsabstand umgekehrt proportional 
der ;pveiligen Stromungsgeschwindigkeit ist. 
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4. Wanpluftgerat nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Heizleiter (2) sich in. wesent- 
lichen in Richtung starkster Anderung der durch den 
DurchlaBquerschnitt hindurchfcretenden Luftmenge. er- 
strecken. 

5. Warmluftgerat nach einem der Anspruche 1 bis 4, mit 
roehreren nebeneinander angeordne ten Heizlei tern, da- 
durch gekennzeichnet, daB der seitliche Abstand zwischen 
benachbarten Heizleitern (2) sich umgekehrt entsprechend 
der hindurchtretenden Luftmenge Uber den Durx:hl afiquer-. 
schnitt andert. 



6. 



Warmluftgerat nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die nebeneinander angeordneteh Heiz- 
leiter C2) in Richtung abnehmender hindurchtretender 
Uiftmenge divergieren. 

7. Heizkorper fUr ein Warmluftgerat nach einem der Anspruche 
1 bis 6, gekennzeichnet durch einen zick-zack- oder 
maanderformig gelegten und in Aussparungen (4) von. Hal te- 
platten (5) aus isoliermaterial gehal.tenen Heizlei ter 
(2), wobei die Abstande zwischen benachbarten Aussparungen 
(4) sich uber den DurchlaBquerschnitt Sndern. 

8. HeizkSrper nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dafl 
der Heizleiter (2) aus einem Abschnitt einer fortlaufend 
und gleichfSrmig zick-zack- bzw. mSanderfocmlg gelegten 
l>age des Heizleitermaterials besteht. 
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Fritz Eichenauer GmbH & Co •KG, Postfach 6744 Kande:i/£>f alz 



Wairmluftgerat 



Die Erflndung betriff t ein Warmluf tgerat - wie HelzlUf ter, 
Haeurtroclcner od*dgl. - zur Erzeugung elnes durch elnen 
DurchlaBquerschnitt durchtretenden erwarmten Luf tstrom, mit 
einem ±m Durchlafiquerschnitt aggeordneten elektrischen Heiz- 
korper mit zumindest einem in Windungen angeordiieten Heiz- 
leiter, . - 

Warmluftgerate dieser Gattung werden ftir unterschiedlxchste 
Anwendungszwecke vorgeseheh und weisen in aller Kegel zti - 
nachst einen motorbetriebenen Luf ter aud^, durch den ein Luft- 
Strom erzeugt wird. Ein solcher Luf ter ist im Rahmen der Er- 
findung jedoch nicht unbedingt erf orderlich, es genugt, daB 
aus einer insoweit beliebigen Quelle ein Luf tstrom zur Er- 
wSrmung bereitgestellt wird. Im Ubrigen wird der Gegenstand 
der Erf indung zwar einf achheitshalber und mit Rucksicht auf 
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den haufigsten Anwendungsf all als Warmluf tgerat bezeich- 
net, nichts destoweniger ISBt die Lehre der Erfindung sich 
aber auch .bei der Erwarmung anderer gasf ormiger Medien als 
Luft und auch ztir Erwarmung flussiger - Medien einsetzen. 
Dementsprechend umfaflt der im folgenden gebrauchte Begriff 
Luftstrom stets auch andere,gasf Srmige oder flussige, strS- 
mende Medien* 

Die Erwarmung erfolgt jedenfalls mit einem Heizkorper der 
in einem von dem Medium durchstromtem Durchlassquerschnitt 
angeordnet ist. Bei dem Heizkorper handelt es sich urn einen 
elektrischen Wider standsheizkSrper, der dementsprechend zu- 
mindest einen auf einen geeigneten TrSger aufgebrachten 
Heizleiter aufweist. Der Heizieifcer besteht aus einem Draht 
Oder Band aus geeignetem Widerstandsmaterial und ist in 
Form von Windungen angeordnet, urn die erforderliche Lange 
unterzubringen und zugleich die Heizleitung iiber den Durch- 
lassquerschnitt zu verteilen. FUr die Ausbildung der Win- 
dungen bestehen im wesentlichen zwei Moglichkeiten: Der Heiz- 
leiter kann schraubenwendelfSrinig aufewickiSt sein, oder kann 
2sickzack- Oder maanderfSrmig gelegt sein, wobei in beiden Fal- 
len Ublicherweise ein Trager aus. geeignetem elektrisch und 
thermisch isSLierenden Material (auf Basis von Glimmer, Asbest 
usw. ) vorgesehen ist. Die einzelnen Windungen f olgen ent - 
lang einer Windungsachse. auf einander, es wird davon ausgegan- 
gen, daO die WindungsaChse unter einem yon Null verschiedenen , 
ublicherweise einem rechten Winkel zum Luftstrom angeordnet 
ist. 

gSSdet "^rn^^T'^" beschriebenen Gattung sind so aus- 
olSih^- * f .f^^ abgegebene Heizleistung mehr oder weniger 
gleichf ormig uber den gesamten Durchlaflquerschnitt verteilt 
xst. Das ergibt sich schon daraiis, daB auf grund der herrschen- 
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den Fertigungstechnik die Heizleiter ublicherweise tnit 
Uber Ihre.ganze Lange glelchmSfiigen WlndimgsabstSnden. 
ausgef Uhrt- verden. Xnf olgedessen ist: es bel den bekanii.ten 
Warmluf tgerSten der beschrlebenen Gattung nicl^t mSglich, 
die Temperatturver'bellung Im aus-bre-benden erwarmben Liif t:- 
strom gezielt zu besinf lussen. Insbesondere erzeugen die 
ublichen LUf ter konstruktionsbedingt im Durchlassquer - 
schnitt im allgemeinen keine homogene Stromiingsvertei— 
lung» Vielmehr variieren Stromungsgeschwindigkeit und da- 
mit liuf tdurchsatz in fiir den jeweiligen Liifliertyp charak- 
teris-bischer Weise Uber den Durchlassquerschnitt* Xnf olge- 
dessen wird die hindurchtrei:ende IiUft ungleichf ormig -er- 
warmt, wobei mit hoher Geschwindigkeit stromende An telle 
kalter bleiben als mit niedriger Geschwindigkeit stromen- 
de Anteile. Umgekehrt haben diese Verbal tnisse zur Folge, 
daB der Heizleiter in solchen Bereichen des PurchlaBquer- 
schnitts, in dehen eine riiedrige Stromungsgeschwindigkeit 
herrscht, nur wenig WSLrme abgibt, sodaB die Gefahr einer 
UberlaB tung und Zerstorung des Heizleiters besteht. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Warmluftge- 
rat der-eingangs erlauterten Gattung so welter zu bilden, 
daS eine gezielte Beeinf lussung der Temperatur im erwam- 
ten Luf tstrom moglich 1st, und daB insbesondere eine gleich' 
maBige Erwarmung . des Luf tstroms unter bptimalen Betriebsbe- 
dingungen f ur den Heizleiter err eicht wird • 

Diese Aufgabe wird erf IndungsgemaB dadurch gelost, daB 
nach MaBgabe der gewCinschten ortllchen Verteilung der Tem- 
peratur im Luftstrom der Windungsabsta^ zwischen benach— 
barten Windungen des Heizleiters sich liber dem Durchlass- 
querschnitt Sndert. - Die Erf indung geht damit davon aus, 
daB die Tempera turverteilung im austretenden* erwarmten 
Luftstrom das Produkt ist einersdt^ aus der Verteilung der 
Stromungsgeschwindigkeit, genauer: Der Massenstromung, und 
. andererseits der Verteilting der Warmeabgabe uber den'Durch- 
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la. B querschnitt. Hiervon ausgehend lehrt die Erfindung, 
die warmeabgabe in der Weise Im Durchlaflquerschnitt ort- 
abhSngig auszulegen, daB - selbstverstandlich unter Be- 
riicksichtigung der bekannten bzw. ohne weiteres f eststeH- 
baren Verteilung der Stromungsgeschwindigkeit bzw. (unter 
zusatzlicher Berucksichtigung der Druckverteilung) der 
MassenstrSmung - elne gewUnschte ortliche Verteilung der 
Temperatur im austretenden Luftstrom resultlert. Das gelingt 
erfindungsgemaa dadurch, daB der Windungsabstand zwischen 
benachbarten Windungen desHeizl ©iters in entsprechend 
vorbestimmter Weise im DurchlaBquerschnitt ortsabhangig aus^ 
gelegt wird. Bin solcher Heizleiter laBt sich ohne weiteres 
in der Praxis realisieren, beispiels-weise dadurch, dafl 
eine Schraubenwendel aus Widerstandsdraht mit variabler 
Steigung gewickelt wird. Auf den Fall eineszick-zack^ Oder 
maanderfSrmig gelegten Heizleiters wird nachfolgend noch : 
nSher eingegangen. 

Schaff t die Erfindung allgeraeln die MSglichkeit, eine 
vbrbestimmte. Temper afcurverteilung im Uiftstrom einzustellen, 
so ist eine zu bevorzugende Ausfuhrungsform, mit der eine 
im gesamten luftstrom im wesentlichen gleichmaflige ErwSrmung 
erreicht wird, dadurch gekennzeichnet, daB bel sich uber 
den Diirchlaflquerschnitt Sndernder hindurchtretender Luf t- 
menge der Windungsabstand zwischen benachbarten Windungen 
des Heizleiters sich umgekehrt entsprechend der Luf tmenge 
Uber den DurchlaBquerschnitt Sndert. Die hindurchtretende 
Luf tmenge ergibt sich in Strenge als Produkt aus ortsab- 
hangiger StrSmungsgeschwihdigkeit und gleichfalls ©rts- 
abhangigem Druqk. Die Anderung des Windungsabstand? uber 
dem DurchlaBquerschnitt verlMuft umgekehrt fcur Anderung 
der hihdurchtretenden Luf tmenge, d.h. an SteHen starker 
StrSmung .liegen die Windungen dicht, und an Stellen 
geringerer Stromung liegen die Windungen in grSBerem. 
gegenseitigem Abstand. Besonders Qbersichtliche VerhSltnlsse 
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gel ten 9 wenn man - was meist zulasslg ist - davon aus- 
geht, daB der Druck konstant ist und folglich an die Stelle 
der hindurchtretenden Luftmenge die leichtmeflbare StrSmungs- 
geschwindigkelt gesetzt werden kann. FUr diesen Fall lehrt 
die Erfindung, dafi der Wlndungsabstand umgekehrt proportional 
der jeweillgen Stromungsgeschwindigkeit ist. 

Im ailgemeten variieren die Stromungsverhaltnis* im 
DurchlaBquerschnitt in Form eines mehr oder weniger kbm- 
plizierten Stromungsprof ils. Daraus resultiert das im 
Binzelf all mehr oder weniger schwierige Problem, die Heiz- 
leiter so anzuordnen Und auszubilden/ das unter Beruck- 
slchtigung dieses Stromungsprof ils die angestrelta Tem-^ 
peraturverteilung, insbesondere also gleichmaBige Er- 
warmung im erwarmten Luftstrom erreicht wird. In dieser 
Hinsicht werden optiraale Voraussetzungen geschaffen, wenn 
die Heizleiter sich im wesentlichen in Richtung starkster 
Anderung der durch den DurchlaBquerschnitt hindurchtretenden 
Luftmenge, mit anderen Worten also in Richtung des Gradienten 
<ier hindurchtretenden Luftmenge erstrecken. Dabei kann - 
wie bereits erwahnt hier und in folgenden anstelle der 
durch den DurchlaBquerschnitt hindurchtretenden Luftmenge 
die Stromungsgeschwindigkeit gesetzt werden, wenn der Druck 
der Luf t bzw. des jeweiligen Mediums als konstant ange- 
sehen werden kann. Im Ubrigen kann es sich aus konstruktiven 
GrQnden empfehlen, die Heizleiter nur naherungsweise, d.h. 
"im wesentlichen" in Richtung des Gradienten anzuordnen. 

Im einzelnen hSngt die Anordnung der Heizleiter von dem 
jeweils yorliegenden Stromungsprof il ab. Haufig andert dies 
sich in zueinander senkrechten Richtungen unter schiedlich 
stark. Sind dabei mehrere nebeneinander angeordnete Heiz- 
leiter vorgesehen, so wird man diese zunSchst wie erlSutert 
im wesentlichen in Gradientenrichtung anordnen. Perner 
empfhielt es sich, wenn der seitliche Abstahd zwischen be- 
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nachbarten Heizleiter sich lungekehrt entsprechend der 
hxndurchtretenden Luftmenge ilber dem DurchlaBquerschnitt 
andert. Dabei werden hMufig bereits befriedigende Brgeb- 
nisse err-eicht, wenh der seltliche Abstand zwischen den 
Heizleitern der :p.eiligen Stromungsgeschwindigkeit umge- 
kehrt proportional ist. Dabei kann der seitliche Abstand 
zwxschen benachbarten Heizleitern sich auch uber den Durch- 
laoquerschnitt Sndern. so da3 die nebeneinander angeordneten 
Heizleiteir in Richtung abnehmender hindurchtretender Luft- 
menge divergieren. Bei geradliniger Windungslangsachse er- 
gibt sich dabei eine f Scherformige Anordnung, soweit die 
technologischen Moglichkeiten es zulassen, konnen die Wi„- 
dungslangsachsen aber auch gekrOmint verlaufen. 

Die beschriebenen AusfOhrungsformen lassen sich in fer- 
tigungstechnlscher Hinsicht besonders einfach und bei be-, 
sonders hoher Heizleiterbelastbarkeit mit Heizleitern ver- 
wirklichen, die zick-zack- oder maanderfSrmig gelegt und in 
Aussparungen von Halteplatten aus Isoliermaterlal gehaiten 
sind. Eine solche Ausbildung eines Heizkorpers ist an sich 
bekannt (vgl. DT-PS ii 85 743). Far den Fall, daB derartige 
Heizleiter vorgesehen sind, lehrt die Erfindung, daB die 
AbstSnde zwischen . benachbarten Aussparungen sich Uber den 
DurchlaBquerschnitt Sntiern. Die Gestaltung der Aussparur^n 
selbst hangt dabei davon ab, wie weit die Windungen in die 
Aussparungen einfassen, ob die Halteplatten' also, im Bereich 
der Windungsuinkehrstellen oder mehr im Bereich der Windungs- 
langsachse angeordnet sind. In jedem Pail werden mit der 
Auslegung der Aussparungen die Windungen des Heizleiters 
eindeutig festgelegt. In f er tig ungs tech nischer Hinsicht 
ist es dabei besonders vorteilhaft, die Heizleiter aus 
einem Abschnitt einer fortlaufend und gleichformig 
zick-zack- bzw. mSanderfermig gelegteri LSnge des Heizleiter- 
materials herzustellen. Dabei kann der Heizleiter selbst 
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mlt den Windungen kontinuierlich und gleichformig vorge- 
fertigt werden, die Haltplatten mit den Aussparungen 
werden gleichfalls in einfacher Weise.wrgef ertigt, und 
die vorgesfihenen WindungsabstSnde stellen sich bei der 
Montage aufgrund der Anordnung der Aussparungen ohne 
wei teres ein. 

Die durch die Brfindung erreichten Vorteile bestehen im 
wesentlichen darin, dafl bei einem Warmluf tgerM-t der ein- 
gangs beschriebenen Gattung einerseits eine vorbestimmte 
Temperaturverteilung im erwarmten Luf tstrom erreicht wer- 
den kann.. Beispidsweisebesteht die MSglichkeit, einen 
verbal tnismSBig hoch erwarmten Kerns trahl durch umgebende, 
weniger hoch erwSrmte Randzonen gegen Warmeverlust zu 
schatzen-.Andererseits besteht die besonders vorteilhafte 
MSgiichkeit, einen erwarmten Luf tstrom zu erzeugen, der 
in seinem gesamten Querschnitt weitgehend gleichrnHBige 
Temperatur aufweist. Dabei ist von besonderer Bedeutung, 
dafl ortliche Oberhitzungen der Heizleiter vermieden werden, 
weil im gesamten DurchlaBquerschnitt das Warmeangebot der 
jeweils hindurchtretenden Uiftmenge angepaflt ist, so dafl 
BeschSdigungen der Heizleiter dureh Oberlastung vermieden 
werden. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer lediglich ein 
AusfUhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung nSher erlSutert. 
Es zeigen s 

Pig. a einen HeizkSrper fQr ein WarmluftgerSt in 
Seitenansicht, 

Flgi 2 den Gegenstand der Pigur 1 in Aufsicht, 

Pig. 3 den Gegenstand der Pigur 1 im Schnitt 
Ill-Iil, 

Fig. 4 den Gegenstand der Pigur 1 in Stirnansicht, 
Pig. 5 in schematischer Darstellung einen Haartrockner 
mit angedeuteten StrSmungsprof il . 
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Fig. 6 in schematischer Darstellung einen Heiz- 
lufter mit angedeutetem StrSmungsprof il , 

Pig. 7 ein anderes Warmluf tgerSt mit angedeutetem 
Stroniungsprof il , 

Die Plgur 1 zei9t eine Seltenanslcht elnes Hal»k8rp«rs 

Warmluftgerates, beispieXsweise elnes Hel^iaf ters elnge- 

ITJ. T T""' ™" er.eugten und 

durch den DurchlaBquerschnitt hindurchtretenden L„f tstro™ 

« TtT"j °" "^^^•''"•P-- 1 1st ,ls elektrlscher WWer- 
standshelzkorper ausgefOhrt u„d weiat elnen Helslelter 2 

i"/T "i"" 9-i9nete„ W«e„t.„dsm,t,rlal 

die si!: = ^="=1" von WlndUngen ^.geo^net, 

slnd die Ataeasungen so gewShlt, daB die Wlndungen sich Uber 
den^ganzen Ourchl.B,uers=h„itt aes (nlcht dargestellten) 
HelzlUft^rs „strecken, auoerdem llegt die Hl„du„gsl8„g,. 
achae 3 senkrecht zur StrBmungsrlchlung. 

Bei dem in Figur 1 dargestellten HeizkSrper entsfcehen 
dxe Windungen des Hei^leiters 2 dadurch, daO dieser 
zick-zackformig gelegt und in Aussparungen 4 zweier in 
Abstand vonelnander angeordneter Halteplatten 5 gehalten 
ist.was insbesondere In Figur 3 zu erkennen ist. Die 
Halteplatten 5 sind seitlich an HaltebOgeln 6 befestlgt 
und auf Abstand gehalten. Die HaltebOgel 6 tragen Uber 
geeignete Verlangerungen, vorzugsweise in Form von Rohr- 
nieten Oder BundhUlsen 7 eine PI a tine 8, auf der gedruckte 
^eitert.ahnen 9 und Regler 10 angebracht sind. Der Anschlufl 
des Heizleiters 2 an die Beschaltung der Platine 8 erfolgt 
Ober die Rohrnieten 7. Damit liegt der Heizkorper in Form 
einer einbaufertig vormontierten Elnheit vor, die lediglich 
in den Durchlaflquerschnitt des entsprechenden Warmluft- 
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gerMts eingesetzt und elektrisch angeschlossen werden 



Die Figuren 1 und 3 zeigen deutlich, daB der Windungs- 
abstand zwischen benachbarten Windungen des Heizleiters 
2 sich ehtlang der Windungslangsachse 3 Uber den Durch- 
laBquerschnitt andert. Dabei ist die Anordnung so getrpf- 
fen, dafl - in der Pigur nicht erkennbar - der Windungsab- 
stand umgekehrt proportional 'der jeweiligen lokalen 
StrSmungsgeschwindigkeit im DurchlaBquerschnitt ist. 
Diese Variation des Windungsabstandes wird dadurch er- 
reicht,. daB die AbstMnde zwischen den Aussparungen 4 der 
Halteplatten 5, in denen der bandformige Heizleiter 2 
gehalten ist, sich Uber den DurchlaBquerschnitt andern. 
Der Heizleiter 2 ist dabei fortlauf end und gleichformig < 
zick-zackfSrmig aus dem Band aus Heizleitermaterial gelegt, 
die Variation der Windungsabstande entsteht gemSfi Anordnung 
und Ausbildung der Aussparungen 4 der Halteplatten 5 erst 
bei der Montage, 

Anhand der Pigur 4 ist zu erkennen, daB im dargestellten 
AusfUhrungsbeispiel 2 Heizleiter 2 yorgesehen sind, die 
mit parallelen WindungslSngsachsen nebeneinander angeordnet 
und elektrisch in Reihe geschaltet sind, wobei beidfe Heiz- 
leiter 2 durch entsprechendes Umbiegen ohne Unterbrech-ung 
aus ein und demselben Abschnitt von Heizleitermaterial her- 
vorgehen. 

Die f olgenden -Figuren zeiopi beispielhaf t verschiedene 
Anwendungsfalle, in denen der durch den DurchlaBquerschnitt 
hindurchtretende Luf tstrom sich entsprechend der Bauart 
des jeweiligen LOf ters aber den DurchlaBquerschnitt andern. 
Der in Pigur 5 dargestellte FQn ist. mit einem sog. Kreisel- 
radgeblSse ausgerUstet. Man erkennt, wie das Stromungs- 
profil ein ausgeprSgtes Maximum aufweist, das gegenOber der. 
Mitte des Luftaustrittsquerschnitts seitlich verschoben ist. 
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Darunter ist schematlsch angedeutet, wle die Wlndungsab- 

schniL "r LuftdurchlaflQuer. 
schnitt andern. damit elne gleichn.MBige Temperatur Ira 
i^uftstrom erreicht wird. 

Die Pigur 6 zeigt einen HeizlUfter mit Tangenialgeblase, 
bei de. das StrSmungsprofil in einer die GeblSseachse ent- 

T^llT^TT '^^ """^^ ^ wesentlichen synune- 

trischen Glockenkurve aufweist. Darunter ist wiederum 
schematisch ein Heizelement dargestellt, mit den in, Luf t- 
strom im wesentlichen gleichmSflige Temperatur erreicht 
wurde* 

Die Pigur 7 zeigt ein weiteres WarmluftgerStv bei den, das 
Strbmungsprofil »wei Intensittttsspitzen und in der Mitte 
zwischen diesen ein ausgeprMgtes Minimum aufweist. I„ 
diesem Pall wUrde gleichmSfiig die Temperatur des aus- 
tretenden Luf tstroms mit dem in Pigur 1 ^argestellten 
Heizkbrper erreicht werden. 

Zur Erzielung gleichmSfliger Temperatur im austretenden 
Luf tstrom sind in jedem Pall die Heizleiter mit ihrer 
Windungsiangsachse im wesentlichen in Richtung stSrkster 
Anderung der durch den Durchlaflquerschnitt hindurchtreten- 
den Luftmenge, d.h. also in Richtung des Gradienten des 
Strdmungsprofils angeordnet. Dabei wird selbstverstSndlich 
nur die - beispielsweise durch die Bauart des LUf ters be- 
dingte - Anderung innerhalb des DurchlaBquerschnitts be- 
2Tal T'r''^'' Bteile Abfall der hlndurchtretenden Luft- 

^-chlaequerschnitts bleibt auBer 
Batracht. Soil andararsalt. nicht gi.i^hmMBiga Temperatur 
.ondarn .in mahr odar wanigar baliabi, Vorgegab.na^ tT 
paraturprof ii i. auf tratani.n Luft.tr- .rraLt wL" 
.o Sind die Varh.itni.s. .t.a. kompiiaUrtar, w.ili:r:.ch 
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auch das Stromungsprof il berOcksichtigt werden muB. Es 
gilt, daft die Heizleiter sich zumindest im wesentlichen 
in Richtung der starksten Anderung der erforderlichen 
Warmezufuhr zum Luftstrom erstrecken soli ten. 
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